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Praktikfall

3 urklippta svetsar returnerade till ET for analys

Kénda fakta, definierade av kund/svetsare:

- Reklamtionsorsak: Kraftig reaktion

- Svetsdatum: 21 september 2013
- Ort: Vx 106 Tyllered

- Typ: SkV-Salino

- Portion: 60/Z90SkV-E

- Batch-nr. 0018551

- Reaktion: Heavy

- Degel: Single use crucible
- Ralsprofil: 60E1_E2

- Kvalitet: R260



Analysresultat

1.  Jamn, glasartad struktur resp. deformerad form/stigare i 6vre del

2. Overskottsmaterial under huvud pga deformerad form

3. Deformerade stigare i nedre del/vid foten

4.  Stigare ej gatt av vid nedre delen/vid foten vid klippning

5. Oxiderade varmsprickor i huvudet

6.  Alltfor stor varmepaverkad zon: >48 resp. >52 mm mot normalt 40-42 mm for 60E1/L25
7.  Porerifot

8.  Kemisk sammansattning OK

9. Hardhet OK |i
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10. Reaktion lugn/normal vid ET-test av samma produktionsbatch ent7
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Slutledning i korta drag

1. Alltfor intensiv forvarmning och/eller obalans i gasblandningen (syredverskott/propanunderskott)
- Overhettning av form
- Materialforlust i form => Overskottsmaterial /stal under huvud
- Deformation av form/stigare nedre del => Klippning inte OK (fel brottstalle)
- Grovpora i foten

- Storre varmepaverkad zon/Langre avsvalning => For hog temperatur vid klippning =>
=> Varmsprickor

2. Tva av proverna antyder att luckan kan ha varit storre an 24-26 mm

3. Inga tecken pa fukt
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